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Protokol kontroly kvality pletenej pancuchy

Vyrobca: PVA Hydrospol, s.r.o.

Datum: 1.9.2024

Uéel dokumentu:

Tento dokument slizi ako kontrola kvality pre dodavku platenej pancuchy vyrobenej spolo¢nostou PVA Hydrospol,
s.r.o. Ciel'om je poskytnat odberatel'ovi presné informacie o merani a overeni kvality produktu, vratane dodrziavania
stanovenych parametrov a tolerancii.

Postup merania

1. Meranie diZky a priemeru:

¢ Meranie pancuchy sa vykonava v natiahnutom stave, kde je pouZita sila 20 Nm. Tato hodnota zabezpecuje
dostatotné napnutie materidlu, Co umoZziiuje presné meranie.

¢ Oba konce pletenej pancuchy su zaistené svorkami, aby sa zabranilo preklzu a zabezpecila sa stabilita
materidlu poc¢as merania.

e Priemer a diZka sa merajt v natiahnutom stave a zdznam sa vykonava podla tabul’ky kontroly kvality.
2. Tolerancie merania:

o Tolerancia dizky: +10% z nameranej hodnoty. Akékol'vek odchylky, ktoré sa pohybuji v tomto rozsahu, st
povazované za prijatel'né.

¢ Tolerancia priemeru: +20% z nameranej hodnoty, ¢o urcuje pripustné varidcie kompatibility systému.
3. Meranie ¢asu rozpustnosti:

o Cas rozpustnosti sa meria za $tandardnych podmienok pri teplote vody 20 °C. Tento parameter sa zapisuje
do tabul'’ky kontroly kvality a m4 toleranciu +10% z nameranej hodnoty. Meria sa pva pancucha naplnena
v stave beznom pri pouZivani spotrebitelom.

Tabul'’ka kontroly kvality

Cislo Dizka pancuchy (m). Priemer (mm) Cas rozpustnosti (min)
merania | Tolerancia dizky +10% (m) Tolerancia priemeru +20% (mm) Tolerancia ¢asu +10% (min)
1 25,1m/25mm, 27,7mm, 27,8mm 57“05“

7,09m/25mm Slow melt 10985
2 25,12 m/35mm, 35,01mm, 34,69mm 12109

7,09mm/35mm Slow melt 119“65"
3 7,10m/25mm Fast melt 25,41mm 2962
4 7,11m/35mm Flast melt 34,37mm 2692

34,51mm 3015

5 7,10m/50mm Slow melt 52,41mm 1'08“25“

Pozndmbka: Udaje do tabul’ky budii zaznamenané poéas kontroly kvality kazdej vyrobnej davky.
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Popis meranych parametrov
1. Priemer:

Priemer merany na produkte urcuje kompatibilitu systému a nahradnej pancuchy. Zaroven stanovuje priemer
plastovej rarky, na ktorej je PVA pancucha natiahnuta. Meranie priemeru sa vykonava v najsirSom bode
produktu v naspanovanom stave, s aplikaciou sily 20 Nm. Tolerancia merania priemeru je stanovena na +20%, ¢o
znameng3, Ze akykol'vek namerany priemer, ktory sa nachadza v tomto rozsahu, sa povaZuje za akceptovatel'ny a
vyhovujuci poZiadavkdm smernice.

2. Dizka:

DiZka panéuchy je uréena v metroch (m) a meria sa v natiahnutom stave pri aplikacii sily 20 Nm. Tato dizka
zodpoveda redlnemu rozmeru, ktory pancucha dosiahne pri jej napnuti, a poskytuje presné informacie o dlzke
pre ucely pouzitia.

Ochrana spotrebitel'a a vyrobcu

Tato smernica je vypracovana na zaklade platnych zakonov a predpisov tykajicich sa ochrany spotrebitela,
konkrétne zakona ¢. 250/2007 Z. z. o ochrane spotrebitel’a a savisiacich noriem. Spolo¢nost PVA Hydrospol, s.r.o. sa
zavazuje dodrziavat vSetky relevantné predpisy, ktoré upravuju presné oznacovanie vyrobkov a poskytovanie
informdcii spotrebitel'om. Tymto postupom sa zabezpecuje:

. Transparentnost informacii: Spotrebitelia st presne informovani o vlastnostiach produktu, vratane
rozmerov a tolerancii.

. Ochrana vyrobcu: Presné stanovenie tolerancii a postup merania chrani vyrobcu pred neopodstatnenymi
reklamaciami tykajicimi sa rozmerov produktu.

Zabezpecenie kvality

Spolo¢nost’ PVA Hydrospol, s.r.o. garantuje, Ze vietky vyrobky spliiaji stanovené tolerancie a technické
Specifikacie uvedené v tomto dokumente. Pravidelna kontrola kvality a merania sa vykonavaju v sulade s internymi
normami a v sulade s poZiadavkami na ochranu spotrebitel'a podl'a zakona ¢. 250/2007 Z. z. o ochrane spotrebitela.

Reklamacny poriadok

V pripade zistenia nezhody so stanovenymi parametrami je odberatel opravneny uplatnit reklaméaciu v
sulade s dohodnutymi podmienkami. Spolo¢nost PVA Hydrospol, s.r.o. sa zavazuje riesit reklamdacie promptne a v
sulade s platnymi pravnymi predpismi.

Zaverecné ustanovenia

Tato smernica nadobuda platnost diiom jej schvalenia a je zavazna pre vSetkych pracovnikov spoloc¢nosti
PVA Hydrospo], s.r.o. zodpovednych za vyrobu, meranie a kontrolu kvality platenej pancuchy. Akékol'vek zmeny a
doplnenia tejto smernice musia byt vykonané pisomnou formou a schvalené vedenim spoloc¢nosti.

Doplnenim tolerancie priemeru na +20% a +10% je zaistend presnost vyroby a zarovetii je vytvoreny jasny
Standard pre akceptovatelné odchylky, co pomaha zabezpecit’ kvalitu produktu a ochranu prav vSetkych
zucastnenych stran.

Tento dokument je zavazny pre vSetky dodavky smerujtce k odberatel'ovi a sliZi ako oficidlny protokol
kontroly kvality platenej pancuchy. Akékol'vek odchylky od uvedenych Specifikacii musia byt pisomne odstuhlasené
oboma stranami pred dodanim.

Schvalenie:
[Podpis zastupcu vyrobcu]

PVA Hydrospol, s.r.o. Datum schvalenia: 1.9.2024



